PROCEDE INDUSTRIEL OU MANU

Réalisé chez : Soniplostics
Présenté par : Cloude Ménord

Saniplostics est une using qui fobrique por exfrusion des cadres de fendtres en PVC. L'vsine fonctionne 24 heures sur 24, 7 jours
sur 7. Lo tempéroture d'alimentafion d'eau du procédé est maintenve & 55°F. On voulait ougmenter lo copacité de production.

Au départ

Chogue extrudeuse consomme enfre 13 et 15 tonnes de refroidissement. Pour que foutes fonctionnent en méme temps, il
foudrait 290 tonnes opproximativement. Il y avait 2 refroidisseurs dans I'vsine : un refroidisseur @ vis de 225 tonnes &
0,62 kW /tonnes (2 55°F) rafroidi @ I'eou instollé en 2003 et un refroidisseur @ pistons de 125 tonnes @ 0,77 kW /tonnes
(@ 55°F) refroidi o I'sgu instollé en 1993. Il y ovait 9 pompes totalisont 145 HP. Le systéme existant permettoit d'ufifiser un
sul refroidisseur  ln fois, cor il n'y avoit qu'une seule tour d'eau de 200 tonnes. Le projet inifial du client &tait d'ojouter une
tour d'eou usagée sur le réseau existant pour foire fonctionner les 2 refroidisseurs @ lo fois. Le refroidisseur de 225 toanes
existant pouvait foire fonctionner 80 % des machines de I'usine, mais étoit insuffisant pour foire fonctionner |'ensemble des
extrudeuses existantes. L'été, on devoit arréter des lignes de production.

Modifications

Le projet consistait & remplocer le refroidisseur & pistans par un refroidisseur centrifuge mognétique de morque McQuay, houte
efficncitd, refroidi @ |'eau de 325 fonnes avec une consommation de 0,16 @ 0,39 kW /tannes. Ce refroidisseur, le premier du
genre ou Québec pour une opplicotion indusrielle, est copable de refroidir |'ensemble de la production. Deux nowvelles tours
d'enu de marque Marley, & haute efficocits, de 270 tonnes en « free cooling » et 660 fonnes ou fotol |'ét6, avec moteur de
15 HP chacune, o vitesses variables, refroidiront le refroidisseur |'é18. Les neuf pompes existantes seront remplacées par 1 pompe
de procédé de 40 HP 0 vitesses variables. Une nouvelle pompe de 30 HP & vitesses variables fera ko circulation entre le condenseur
du refroidisseur et la four. Finalement, un outomate progrommable aver des valves matorisées permet de faire du refroidissement
gratuit ou « free cooling » pour refroidir |'eau de procéds d 55°F au lieu des refroidisseurs. Celo se foit automafiquement aussitdt
que lo tempéroture extérisure est en dessous de 60-65°F, ce qui se produit 70 % du femps. Un nouveau bassin o plusieurs
chambres o é1é fobriqué dans le ploncher de béton pour récupérer |'eau de procédé et permettre oinsi d'dviter lo nécessité d'une
pompe de retour.

Coiit global du projet 627 557°%
Coiit global dédié @ I'efficacité énergétique D
Subventions el porticipations externes

OEE 500005
Hl 23957585

Coit final du projet 337 981,25

Période de retour sur l'investissement (PRI et /ou autres indicateurs financiers)
Avont subvenfion(s) 5,85 ans
Aprés subvention(s) 3,1 ons

ASSOCIATION QUEBECOISE
POUR LA MAITRISE DE UENERGIE

Superficia affectée par le projat 13 940 m?

Consommation unitoire 209 6J/m?
Economies d“électricité

Inifial (F) 2077179 kwh/on
Final (6) 480 007 KWh /an
Economies (FG) /F x100 77 %

Les coiits d'entretien ont été réduits de 50 % et le nouveou systéme est plus focile & utiliser que l'oncien. Les systames peuvent &
complexes & opérer et & garder en bon ordre, ¢"est pourquoi il est important de former les fechniciens et opérateurs de fogon & ce que
Je client soit le plus autonome possible. Dans le cas de Soniplasfics, les techniciens ont été impliqués dans lo réalisafion du projet, ce
qui leur o permis de foire assembler le projet selon leur demande. De plus, quond un problame survient, le diognostic et la solufion
viennent souvent d'eux et le probleme est résolu en peu de temps.

Lo productivité s'est oméliorée de 20 % lors de journées s chaudes. Auparavant, il folloit réduire le débit des extrudeuses parce que
e systeme de refroidissement ne suffisait pos.

Les machines sont oussi plus fociles o calibrer, cor le débit d'eou et lo pression sont moinfenant constonts sur toute la ligne de
production. Cela parmet d'obtenir un produit fini plus stable et de meilleure qualité.

Le potentiel de mise en morché d'une telle installation est excellent, car tous les bitiments d'une cerfaine taille ont des systemes de
refroidissement. Il y o plus d'une dizaine de mesures qui ont 8 implantées dans ce projet, il devient donc focile d'en récupérer et
d'en odopter quelques-unes sur d'oulres projets.

Pour les tours d'eau, nous avons instollé un systéme de traifement d'eau utilisant le plus possible des produits biodégradables. Sur
I'ansamble du projet, tous les métoux, cartons et réfrigéronts ont été récupérés. Les équipements instollés sont foits pour durer enfre
30 et 40 ans, tout dépendant de ko fagon dont ils seront enfrefenus.

Nous concevons les systémes de focon industrielle: durables et focile d'enretien. Lors de nos instollations, nous ufilisons des matérioux
durables et recyclobles comme ['cier inoxydable, I'aluminium et I'acier galvanisé. Le PVC o oussi 16 utilisé & cause de so longaits,
ion sans réacfion aux produifs chimiques ef son focteur isolant est supérieur a |'acier.
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