Projet de controle de ’humidité

Réalisation

La gestion précise et simple du contrdle de I’humidité ouvre la porte a de nombreux avantages pour le fabricant de luxe Fenétre MQ
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Description du projet

Fondée en 1975, Fenétres MQ s’est forgé une réputation dans la création de fenétres et
de portes de luxe congues sur mesure pour les critéres les plus exigeants. Leur usine de
fabrication a Ste-Agathe, au Québec, s’approvisionne en matériaux exceptionnels qui
nécessitent un environnement précis pour maintenir la qualité du produit final attendu par MQ
leurs clients.

Nous avons initié des conversations avec Fenétres MQ pour examiner les défis de fabrication

gu’ils devaient surmonter et quelles solutions seraient les meilleures en matiere de qualité .
de I’air intérieur. FENETRES MQ INC.

LUXURY WINDOWS & DOCRS
« Fenétres MQ avait besoin de maintenir son humidité relative intérieure entre 40 et
45 % HR afin d’empécher le bois utilisé dans ses produits de se fendre », explique M.
Ménard.

MC2 a travaillé en étroite collaboration avec Fenétres MQ pour trouver une solution fiable
pour maintenir les niveaux d’humidité requis et pour résoudre certains des défis rencontrés
au sein de leur facilité. Une section de I'usine de fabrication de Fenétres MQ a Ste-Agathe
est plus récente mais d’autres parties de la structure datent d’il y a 50 ans comprenant
des hauteurs de plafond extrémement basses, ce qui peut étre un défi lors de la recherche
de la solution d’humidification parfaite. Fenétres MQ recherchait également une solution
d’humidification qui pourrait offrir un effet de refroidissement écoénergétique pour les zones
de son installation qui causaient de I'inconfort en raison des températures élevées.




Solution

Linstallation disposait déja d’un systéme d’humidification
a injection directe d’eau qui est devenu insuffisant suite a
Pinstallation d’un nouveau systéme de compensation d’air
extérieur.

Aprés un examen attentif et une consultation avec le
distributeur CVC Qualité Air Total (QAT), un systeme
d’humidification directe de la piece, Série Condair ML, a
été sélectionné et installé. Le systeme de la série ML est
composé d’une station de pompage haute pression et
d’humidificateurs haute pression ML Princess montés au
plafond. Les unités ML Princess sont idéales pour une
utilisation dans les zones de production, les entrepéts et
s’integrent bien dans les espaces a faible hauteur tels que
’espace de fabrication Fenétres MQ. L’humidificateur ML
Princess posséde un ventilateur intégré qui distribue la
vapeur d’humidification uniformément de maniére rotative a

360 degrés.

Résultat

Le systeme ne fonctionne que depuis peu de temps mais
déja les résultats se font sentir.

« Jusqu’a présent, le nouveau systeme d’humidification
maintient efficacement et avec précision le niveau d’humidité
désiré », dit Olivier Rochon, Gestionnaire chez Fenétres MQ.
M. Ménard ajoute: « Je suis heureux de voir a quel point
le volume d’eau injecté dans I'air ambiant par le systéme
d’humidification (capacité de 450 Ib/h) est absorbé. Le taux
d’humidité est excellent. »

« Le nouveau systéme d’humidification de
Condair maintient efficacement et avec
précision le niveau d’humidité désiré. »

OLIVIER ROCHON
Gestionnaire chez Fenétres MQ
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